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APLICACAO UNIVERSAL -
A AGULHA DE ACO DE ALTO

COM PLASTICO

O que os fabricantes de malha e os
construtores de maquinas apreciam na
Groz-Beckert é a elevada qualidade dos
produtos e as inovagbes. Conhecem a
Groz-Beckert como parceiro confiavel no
que diz respeito ao aperfeicoamento das
agulhas ja existentes e o desenvolvimento
de novos produtos, como, por exemplo, a
patenteada agulha de aco de alto rendi-

RENDIMENTO PREENCHIDA |

mento preenchida com plastico que nao
necessita de manutencao. A capacidade
desta agulha vai ao encontro das necessi-
dades do cliente: alto rendimento e ausén-
cia de manutencao. Estas agulhas sao tao
resistentes a sujidade como as agulhas
convencionais de corpo cheio. Os testes,
realizados junto de clientes, revelaram
que estas apresentam uma performance

igual, senao mesmo superior, a das agulhas
de perfil baixo de forma meandrica. Ha
anos que estao sendo utilizadas com
muito éxito nas empresas
lideres do

ramo.
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PROBLEMATICA DA ACUMULAGAO DE SUJIDADE EM COMPARAGAD
PASSOS EVOLUTIVOS, QUE LEVARAM A AGULHA DE ACO E PLASTICO

Em maquinas circulares utilizam-se as
agulhas de corpo cheio para um processo
de tricotagem livre de manutencao, e as
agulhas de forma meandrica com baixo
perfil para atingir elevados niveis de pro-
dutividade.

A forma de baixo perfil duplo tem sido a
solucao quando é exigida a combinacao
destes dois requisitos, garantindo uma
reduzida manutencao, por um lado, e um
elevado rendimento, por outro.

AGULHAS DE CORPO CHEIO

AGULHAS DE PERFIL BAIX0 DE FORMA MEANDRICA

AGULHA DE BAIXO PERFIL DUPLO

> <« Largura do canal

Sujidade

Levantado

<« Espessura da agulha

CORTE TRANSVERSAL: AGULHA NO CANAL

Gracas a sua produtividade, as agulhas de forma meéandrica de baixo perfil sdo hoje em dia a aplicagao standard nas maquinas

de alto rendimento. Ao trabalhar fios de fibra sdao, no entanto, muito sujeitas a contaminacao por depdsito de sujidade no

meandro. Dependendo do grau de sujidade no fio, as maquinas tém de ser limpas 4 a 8 vezes por ano.
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nos meandros do corpo e nos canais da agulha particulas de suji-

dade, po6 e lanugem que, misturadas com 6leos e limalha metalica,

Guia-fio

se intensificam e ai se depositam. Os depdsitos laterais de suji-
dade provocam um estreitamento do canal da agulha e, por con-
seguinte, um aumento da friccdo. O acumulo de fibras nos arcos

meandricos e entre o rebordo inferior da agulha e o fundo do
Agulha do disco canal podem fazer com que as agulhas subam e toquem nos

excéntricos.
Consequéncias resultantes da acumulacao de sujidade:

Elevada friccao e Desgaste em agulhas e maquinas
e Quebra de agulhas
e Elevada temperatura das maquinas

e Maior consumo de energia

Diferentes forcas e Riscos na malha

Agulha do de friccao e Malha de ma qualidade

Cilindro cilindro Necessidade de limpar ¢ Maquinas paradas
as maquinas com * Baixa produtividade
maior freqiiéncia e Elevado dispéndio em termos de

pessoal e aumento dos custos

| 2 <« Largura do canal

Sujidade

<« Espessura da agulha
CORTE TRANSVERSAL: AGULHA NO CANAL

As agulhas de corpo cheio tradicionais, para maquinas de baixa rotacao, nao evidenciam o problema da sujidade.
Durante o tempo de funcionamento das agulhas, as maquinas s6 precisam ser limpas esporadicamente.
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A AGULHA DE ACO DE ALTO RENDIMENTO
PREENCHIDA COM PLASTICO
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As agulhas de aco de alto rendimento
preenchidas com plastico combinam, de
forma ideal, as vantagens das agulhas de
perfil baixo de forma meandrica com as
vantagens inerentes as agulhas de corpo

cheio.

A pratica demonstra que, tal como as
agulhas de corpo cheio, as agulhas de
aco de alto rendimento preenchidas com
plastico nao necessitam de manutencao
e que o numero de rotacoes é tao eleva-
do como nas agulhas de forma meandri-
ca, podendo até ser aumentado, como
ficou provado em testes praticos.

A agulha de aco de alto rendimento preenchida com plastico isenta de manutencao

Vantagens das agulhas de aco de alto rendimento

preenchidas com plastico

Maior confiabilidade dos processos

Melhor qualidade da malha

Maior produtividade

Menor consumo de agulhas

Reducao dos custos de manutencao das maquinas

Menor desgaste das agulhas e das maquinas

Sujidade

N

L

>

-

« Largura do canal

Plastico

< Espessura da agulha

CORTE TRANSVERSAL: AGULHA NO CANAL

As agulhas de aco de alto rendimento preenchidas com plastico possuem um perfil baixo duplo, conferindo-lhes desta forma as

propriedades ideais de amortecimento, que caracterizam as agulhas de forma meéandrica. Os meandros estao preenchidos com

plastico, a fim de evitar que ai se depositem particulas de sujidade, resolvendo assim o problema na origem.
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RESISTENCIA DA LINGUETA

Durante o processo de tricotagem, as
agulhas — mais especificamente as partes
que sao responsaveis pela formacao da

malha — estao sujeitas a esforcos elevados.

Durante o contato do taldo com o ex-
céntrico, o talao recebe um embate que
tem repercussoes até ao gancho. As vi-
bragoes dai resultantes podem provocar
rupturas permanentes.

A ponta da linglieta bate no gancho a alta
velocidade, durante o fechar e contra o
assento do corpo da agulha ao abrir,

podendo atingir velocidades até 200 km/h.

Quanto mais sistemas a maquina tiver e
quanto maior for o niumero de rotagoes,
maiores sao os esforcos, aos quais a
agulha esta sujeita.
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APLICACAO DAS AGULHAS DE AGO

DE ALTO RENDIMENTO PREENCHIDA COM PLASTICO

¢ Indicadas para trabalhar fios de fibra e fios naturais, sendo,
por isso, universais

e Reagulhamento desnecessario durante a mudanca de fios e
estruturas das malhas

e Quando as exigéncias relativas a qualidade da malha sao
muito elevadas

e Para aumentar a confiabilidade dos processos

e Para reduzir os custos

Instrucoes para a lubrificacao das agulhas de aco de alto rendi-
mento preenchidas com plastico

e As agulhas devem ser lubrificadas correta e suficientemente

com Oleos testados e aprovados para o efeito

e SO estao indicados os lubrificantes que foram desenvolvidos
especialmente para maquinas de tricotar. As recomendacoes
dos construtores de maquinas devem ser respeitadas.

A vida util das agulhas e dos excéntricos depende da lubrifi-

cacao adequada. Ao utilizar as agulhas de ago de alto rendi-

mento preenchidas com pléstico, é necessario levar em conta o

tipo de material, pois s6 se podem usar 6leos compativeis
com plastico. Este requisito é comparavel ao que se aplica as
mais modernas maquinas de tricotar com selecao eletronica

de agulhas. Nesse caso, os 6leos nao podem ter nenhum

impacto quimico ou térmico sobre a geometria e a durabilidade

do pléastico.

e Os nossos parceiros de desenvolvimento, que, had anos e com

muito éxito, utilizam as agulhas de alto rendimento com pléstico,

trabalham sem problemas com dleos adequados de diversos

fabricantes. No processo de selecao, o fabricante deve cola-

borar de modo a garantir que os seus 6leos sejam adequados.

Caso venha a ser necessario, a Groz-Beckert podera fornecer as

especificagdes apropriadas.

e Ainformacao sobre as quantidades necessarias de 6leo deve

ser retirada das instrugoes de funcionamento do construtor da

magquina.

e Devido a sua composigao quimica, os 6leos de limpeza sao,

por norma, mais agressivos em relagao ao plastico do que os

6leos de lubrificagao. Este aspecto devera ser analisado com o

fornecedor.

e Nao se devem utilizar detergentes!

A experiéncia dos nossos parceiros de desenvolvimento

Mayer & Cie., Inter Rib 1.6, @30 E 20
algodao, algodao-viscose/elastano, " ‘

Willy Hermann
Wirkwarenerzeugung
Ges.m.b.H

la-seda em diferentes ligamentos

Citacao (1 de Julho de 1998):

“Conforme ja falado pessoalmente, nao tivemos problemas
de natureza alguma durante todo o periodo de producédo. Do
nosso ponto de vista, estas agulhas evitam eficazmente o
acumulo de sujidade na zona do disco. Isto resulta numa
economia significativa em termos de manutencao e limpeza

e, por conseguinte, num aumento da produtividade.

De resto merece ser destacado de forma positiva o fato de
nao aparecerem riscos na malha, gracas a reducao da sujidade
na maquina.

Mesmo a altas velocidades de rotacao nao ocorrem proble-

mas de espécie alguma.”

Terrot, | 1108, 930“ E 28 RIEDEL+TIETZ: fext/

e -/

Excerto de um teste pratico,

realizado em 2002, pela Riedel+Tietz:

e Aumento do rendimento numa maquina Terrot, | 1108 de
30 r.p.m., com a agulha de perfil baixo de forma meandrica,
para 33 r.p.m. com uma agulha de ago e plastico

e Menor predisposicao para rupturas causadas por oscilagao

e Aumento diminuto da temperatura (cilindro e disco) e con-
sumo de dleo, que se mantém constante, apesar de ter sido
empregue uma velocidade de rotacao 10 % superior

e Nao se verificam problemas com o maior aquecimento da
magquina, no caso de processamento de fios sintéticos

O nosso programa de fabricagao inclui agulhas de ago de alto
rendimento preenchidas com plastico para maquinas das firmas

Mayer & Cie., Terrot, Orizio e Mecmor.

Mais informacoes disponiveis no seu agente Groz-Beckert

GROZ-BECKERT KG

PO Box 10 02 49

72423 Albstadt, Germany
Phone +49 7431 10-0

Fax +49 7431 10-2777
contact@groz-beckert.com

www.groz-beckert.com

As representagoes dos nossos produtos nao sao fiéis a escala,
funcionando apenas como demonstracdo. Nao representam, por
conseguinte, o original.

® = Marca registada da empresa Groz-Beckert.

© = Esta publicacao estd protegida pelo direito de autor. Todos
os direitos reservados, especialmente os direitos de reproducao,
distribuicao e traducao. Nenhuma parte desta publicacdao pode
ser, sob qualquer forma - ou por qualquer método - reproduzida
ou guardada, modificada, copiada ou distribuida sob a utilizagao
de sistemas eletronicos, sem permissao expressa por escrito
da Groz-Beckert.
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