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TEKNiK BiLGILER

ASKI DIKIS UYGULAMALARI ICIN V-TIPI
GROZ-BECKERT IGNELER - CUNKU EN

Giysinin dis kismindan gérinmeme 06zel-

ligine sahip aski dikisi uygulamalarinda
cesitli problemlerle karsilasiimaktadir.
Glvenli bir birlestirme i¢in dikisin i¢ kis-
minda yeterli kumas lifinin bulunmasinin
saglanmasi, dikis atlamalari ve gorindr
dikislerin 6nlenmesi gerekmektedir.

S6z konusu kosullarin elde edilebilmesi

icin, kumasin makine igneleri kilavuz-

ONEMLI SEYLER GENELDE GORULMEZLER

lugunda dizgun bir bigimde kontrol edil-
mesi gerekmektedir. Bu nedenle igne en
zayif olmakla birlikte aski dikis olusumu-
nun en 6nemli elemani olarak nitelendiril-
mektedir. igne boyutlarinin, kumas yiize-
yinde potlasma ve hasara izin vermeyecek
sekilde secilmesi gerekmektedir.

Diger taraftan kullanilan ignenin kumasa
hep ayni dogrultuda batabilecek kadar rijit
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bir yapi gostermesi gerekmektedir. Hata
olusumlarinin 6nlenmesi igin igne Gzerine
etki eden dik iplik kuvvetlerinden ve s6z
konusu kuvvetlerin diger etkiler ile kom-
binasyonlarindan kacinmak gerekmektedir.
Yiksek performans saglamak igin gerekli
ozelliklerin birbirleriyle celisiyor olmasi
sorunun ¢o6zimunu gliglestirmektedir.
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KARE SAFTLI iGNELERIN AVANTAJLARI (V TiPi iGNELER)

SAYFA 2

Enine kesitlerin karsilastirilmasi

Yuklenme Kapasitesi

Yapilan mekanik denemeler, kare saftli ignele-
rin en 6nemli 6zelliginin dayaniklilik oldugunu

ortaya koymaktadir

Saglamlik ve dayaniklilik gibi 6zellikler dikim
islemi sirasinda igne fonksiyonunu destekle-
mektedir. Nm 65 numaraV tipi igneler,
geleneksel Nm 80 ignelere esit bir egilme
direnci gostermektedir. Stabil yapilari sebe-
biyle Nm 65 numara igneler, Nm 80 numara
ignelerin kullanildigi her alanda rahatlikla kul-
lanilabilmektedir. Diger taraftan Nm 80 numa-
raV tipi igneler de, geleneksel Nm 90 numara
ignelerin gosterdigi performans degerlerini
gostermektedir. Enine kesit alanlarinin daha
kiiclik olmasi sebebiyle V tipi igneler, kumasa
batma sirasinda daha az alana ihtiyac goster-
mekte, yuvarlak saftli geleneksel ignelere
gore tekstil liflerinin daha az uzamasina ve
yer degistirmesine neden olmaktadir. Boylece
ozellikle ince ve hassas dokulu kumaslara aski
dikisi uygulanmasi sirasindaV tipi ignelerin
kullanimiyla kumas tzerinde daha az ¢arpilma

meydana gelmektedir.

Standart igneler yerine ayni boyutlarda V
ignelerinin kullanilmasi durumunda igne
omri ve makine performansi artmaktadir.

V tipi igneler ve standart yuvarlak saftl
ignelerin direk karsilastiriimasi:

Egme kuvvetlerine karsi Nm 65 boyutundaki
V tipi igneler %38, Nm 90 boyutundaki V tipi
igneler %60 daha buyik bir direng goster-
mektedir.

igne Safti Enine Kesitleri

Groz-Beckert’in yeni gelistirmis oldugu kare safth igneler (V tipi),

son derece stabil bir yapiya sahip olup kumasi hassas bir bicimde

kavrama 6zelligindedir.

Kare saftli igneler, ayni kesit alanina sahip yuvarlak saftl gelenek-

sel ignelere nazaran ¢ok daha biiytk bir saglamlik gostermek-
tedir.
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BATMA DAVRANISI

Aski dikisi olusumunda en az igne rijitligi
kadar 6nemli olan diger bir parametre,
igne ucunun pozisyonu ve sekliyle yakin-
dan ilgili olan igne kavisliligidir. ignenin,
kumasa mimkiin oldugunca paralel
olarak batmasi ve sadece bazi liflerin
arasina girebilmesi igcin eksantrikliginin
cok hassas bir bicimde ayarlanmis olmasi
gerekmektedir.

Belli sinirlar icinde olmakla birlikte aski
dikis igneleri yuvarlak uclu olarak da imal
edilebilmektedir. Ancak bu tip ignelerle
gercek bir aski dikisi olusturulamamakta,
yuvarlak uclar baski dikis olusumunda bir
zorunluluk olan, liflerin bir kisminin kaldiril-
masi islemini gliclestirmektedir. Sonug ola-
rak yuvarlak uglarin kullanilmasi durumun-
da dikis atlamalari ve gortnir dikis

olusumlarinin 6niine gecilememektedir.

Bununla birlikte, 6zellikle 6rme konfek-
siyonda kazak manset ve yaka birlestir-
melerinde yuvarlak uclar kullaniimaktadir.
Yuvarlak uglu igneler, dayanikli ve yikana-
bilir dikim olusturmak i¢cin gorinar
dikisler olusturmakta, ancak s6z konusu
uygulamalarda dikisler, kumas ilmek hatti
Gzerine dustiginden gugclikle ayirt edile-
bilmektedir.
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iGNE BATIS ONCESI
POZISYONUNDA.

iGNE UCU KUMASA
GIRMIS DURUMDA.
AYRILAN LiFLER IGNE
KONiGi UZERINDE YUKARI
DOGRU ILERLIYOR.

iGNE, DiKiS OLUSTURMA
POZISYONUNDA.

iNCE iGNE UCUNUN
KUMASTAN AYIRDIGI
LIFLER, iGNE GOVDESINE
SARILMIS DURUMDA.

iGNE BATIS ONCESI
POZISYONUNDA.
YUVARLAK UC, LIFLERIN
KUMASTAN AYRILMASINI
GUGLESTIRIYOR.

iGNE EGRILDIGi iCiN
DIKiS ATLAMASI RiSKi
ORTAYA CIKIYOR.

YUVARLAK UG, KUMASA
iGNE TAM OLARAK
BATTIGI ICIN GORUNUR
DiKiS OLUSTURUYOR.

SAYFA 3
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V-TiPi iIGNE CESITLERI

DiPCiK iGNE SAFTI KESITi
29 BL 29 BLV 401. 201 NC02 RS EM 65
29-34 80
29-49 90
2140TP
251 EL LWx5T 251 ELV 410. 202 NCOT RS EM 65
300 GEB 80
29 BNL = 90
29-C-300 LG
251 EU LWx251 EU 251 EUV 386. 201 NC09 RS EM 65
1669 80
90
251 LWx3T 251V 389. 202 NCO1 RS EM 65
29 BNS LWx4T 80
29-C-300 90
1717 SRUE 1717 VRUE 360. 201 NC05 RS EM 80
1717 TPU 90
1717 SRU 110
1717 TPUE =
1717 STE
1669 E EO LWx1669 E 4669 E EO 386. 201 NC06 RS EM 65
1715 E 80
90
1671 E EO 4671 E EO 424. 201 NC04 RS EM 80
1671 R
1671 R EO .

igne, aski dikis olusumunun kilit elemani-
dir. Groz-Beckert, hassasiyet, dogruluk,
kalite gibi talepleri karsilayabilmek icin
kare safth igneleri gelistirmistir.

ignelere, yiiksek lretim ve kontrol mali-
yetleri pahasina tstiin fonksiyonel 6zellik-
ler kazandirilmis, boylece aski dikis maki-

nelerinin Gretkenligi ve dikis kalitesinin

artirilmasi saglanmistir.

GROZ-BECKERT - FARK YARATIR.

GROZ-BECKERT KG

PO Box 10 02 49

72423 Albstadt, Germany
Phone +49 7431 10-0
Fax +49 7431 10-3200

contact@groz-beckert.com

www.groz-beckert.com

Urtinlerimizin tasviri, asil oOlceklere sadik kalinmadan sadece 6rnek
amagli hazirlanmistir. Bu nedenle de asillarinin aynisi degildirler.

® = Groz-Beckert Sirketler Grubu'nun tescilli markasidir.

© = Bu yayin telif hakki ile korunmaktadir. TGm haklari, 6zellikle
de gogaltma, dagitim ve ceviri hakki, saklidir. Groz-Beckert firma-
sinin yazili kesin onayi olmaksizin, bu yayin tamami veya bir
parcasi, herhangi bir sekil veya yontemle yeniden Uretilemez
veya elektronik sistemler kullanilarak kaydedilemez, degistirile-
mez, ¢ogaltilamaz ve dagitilamaz.
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